WERT
ZERTIFIKAT

Schweilten von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen nach EN 15085-2

ZE-16083-01-00-EN15085-2016.0060.006

DVS ZERT bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

Addit Sp. z o.0.
ul. Przemyslowa 20
07-100 Wegrow
Polen

die Anforderungen
flr den Geltungsbereich nach

EN 15085-2 Zertifizierungsstufe CL1

in dem auf der Rickseite angegebenen Umfang erflllt.

Gultigkeit: 01.02.2019 bis 31.01.2022

Dusseldorf, 21.01.2019
Ausstellungsort und -datum LC
Un

M.Eng. Kolodziej Dipl.-Ing. Gurschke
Leitender Betriebsprifer Leiter der Zertifizierungsstelle
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DVS ZERT GmbH, Aachener Strafle 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Al
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Geltungsbereich zum Zertifikat

ZERT

ZE-16083-01-00-EN15085-2016.0060.006

Geltungsbereich:
SchweiBprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN ISO 4063 nach CEN ISO/TR 15608
131 23 t=15-6mm BW
23 t=1.5-20 mm FW
135 1.7, t=1-4mm Plug weld
1.2 t=15-4mm FW
2.1 t=15-16 mm FW
8.1 t=15-16 mm FW robot
2.1 t=15-20mm FW
2.1 t=2-10 mm BW
8.1 t=1-16 mm -
8.1 t=1.4-15.6 mm BW
D >=25mm
8.1 t=15-2.5mm Plug weld
8.1 t=15-10 mm FW robot
8.1 t=2-4mm BW robot
8.1/2.1 t=15-8mm FW
8.1/2.1 t=3-16 mm BW
141 1.1,1.2,8.1 t=15-25mm BW
1.1, 8.1 t=15-16 mm FW
1.2 t=1-12mm FW
2.1 t=3-5mm BW
23 t=15-6mm BW
23 t=15-20 mm FW
8.1 t=0.5-16 mm FW
8.1 t=1-4mm BW
D>=20mm
8.1 =1-6mm BW
21 131 t=1-2mm -
22 t=1-3mm -
8.1 t=0.8-4mm -
23 1.1 t=2-25mm M6
1.1 t=4mm M10
8.1 t=15-4mm M5; M6
521 8.1 t=15-25mm Laser
783 8.1 D=8 mm -
784 1.4, T, 8.1 D=6 mm -
786 1.1,8.1 D=3-8mm -
22 D=3-6mm -
Anwendungsgebiet: - Neubau von Bauteilen und Komponenten fiir Schienenfahrzeuge
» kein Einkauf geschweilSter Bauteile
Verantwortliche

SchweiRaufsichtsperson(en): Pawel Cegielka (IWE)
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